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1. Wstep

Przed uzyciem zacisku liny stalowej nalezy zapozna¢ sie z
instrukcja obstugi. Podczas uzywania zaciskow nalezy
przestrzegac instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo uzywania zacisku liny stalowej jest
gwarantowane tylko jesli bedzie on uzywany, zainstalo-
wany i konserwowany zgodnie z zaleceniami zawartymi w
niniejszej instrukcji. Ponadto, nalezy stosowac sig do
wszelkich przepiséw bezpieczenstwa producenta maszyny
oraz firmy uzytkujace;j.

Instrukcja obstugi dotyczy wszystkich zaciskow lin
stalowych zgodnych z norma EN 13411-5, ktéra
odpowiada poprzedniej DIN 1142
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2. Objasnienie Symboli

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczna sytuacja grozaca $miercig
lub uszkodzeniem ciata

UWAGA
Niebezpieczna sytuacja grozaca
uszkodzeniem.

WSKAZOWKA

Pomocne wskazdwki dotyczace
zastosowania

Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ rekawice ochronne
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3. Zastosowania

WSKAZOWKA: Zacisk liny stalowej
stanowi zakonczenie dla jednorazowe;j
procedury podnoszenia lub do zawieszenia
obcigzenia statycznego

UWAGA: Zabrania sie stosowania zacisku
liny stalowej do celdw innych niz opisanych
w niniejszej instrukcii.

> @

Zacisk liny stalowej oferuje mozliwos¢ utworzenia
zakonczenia linowego przy niskim naktadzie pracy. Efekt
tarcia i mocowanie zaciskowego tworza site nosng. Kazdy
zainstalowany zacisk przenosi tg sama site.

Zgodnie z DIN EN 13411-5 zaciski lin stalowych nie moga,
by¢ uzywane w gorictwie wegla kamiennego dla lin
transportowych, w systemach z napedem linowym oraz
zurawi w zaktadach metalurgicznych a takze do statego
stosowania w systemach uktadu olinowania.

Zaciski lin stalowych moga by¢ uzywane tylko jako cze$¢
zakoriczenia dla specjalnej jednorazowej procedury
podnoszenia lub w tymczasowych urzadzeniach
podnoszacych.

Zabrania sie uzywania zaciskéw lin stalowych z linami
spiralnymi oraz linami pokrytymi otuling z tworzywa
sztucznego.



NIEBEZPIECZENSTWO: Zabrania sie
uzywania komponentéw innych niz
oryginalne komponenty zacisku liny

4. Informacje ogéine

Zacisk lin stalowych

PFEIFER sktada sie z stalowej. Zabrania sig uzywania czesci
nastepujacych zmodyfikowanych.
omponeri: NIEBEZPIECZENSTWO: Przed montazem

1 tuk w ksztalcie litery U
2 Szczeki zaciskowe
3 Nakretka kotnierzowa

zakonczenia nalezy sprawdzic tuk w
ksztatcie litery U, szczeki zacisku oraz
nakretke kotnierzowg pod katem widocz-
nych uszkodzen takich jak peknigcia,
korozja, odksztatcenia. Zwtaszcza przy
ponownym uzyciu zacisku liny stalowej.

Jesli wykryto jedno z tych uszkodzen

Rys.1

5. Wazne informacje bezpieczenstwa
) zabrania sie dalszego uzywania zacisku.
NIEBEZPIECZENSTWO: Przypadkowe
zwolnienie tadunku lub upuszczenie na
skutek awarii zacisku liny stalowej,
powoduje bezposrednie lub posrednie
niebezpieczenstwo zdrowia i zycia 0séb
znajdujacych sig z strefie zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO: Zabrania sie
uzywania zaciskow linowych z linami
spiralnymi. Wiasciwosci przekroju
metalicznego réznych lin spiralnych zostaty
przedstawione na rysunku 2.

UWAGA: Zgodnie z DIN EN 3411-5
minimalna sita zrywajgca liny z zaciskiem
jako zakofczeniem zostanie zredukowana
do 80 %.
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Rys. 2: Przyktady przekroju metalicznego lin spiralnych
(np. 1x19,1x37, 1x61 oraz 1x91)

Zaloz obuwie ochronne 6.1 Zakres temperatury

WSKAZOWKA: Zakres temperatury zalezy
od wytrzymatosci liny stalowej na
temperature. Zacisk nie redukuje
maksymalnego obcigzenia roboczego liny
jezeli chodzi o temperature.
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Zatoéz ochronne rekawice

WSKAZOWKA: Nalezy przestrzegaé

wszystkich instrukeji producenta maszyny  podczas eksploatacii lin stalowych, nalezy uwzgledni¢
oraz firmy uzytkujacej ustalone limity temperaturowe. Sg one okre$lane z
uwzglednieniem wptywu wysokich lub niskich temperatur
na materiat drutow, $rodek konserwujacy oraz
zakonczenia liny.

S > b

6. Przeznaczenie
Wskazowka: Zacisk liny stalowej musi by¢ Stosuje sig ponizsze limity:
dopasowany do $rednicy liny ++100°C /-40°C bez ograniczen
++100°C / +200 °C z 10 % redukcji MBL
+ ponad 200 °C lub mniej niz —40 °C tylko po konsultacji
z producentem

-~
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6.2 Klasyfikacja

Nie nalezy uzywac¢ komponentow jesli zostaty nieodwra-
calnie pomieszane lub je$li istnieje watpliwo$¢ co do ich
pochodzenia. Szczeki zaciskowe moga by¢ rozpoznane
przy pomocy umieszczonego na nich napisu a tuki w
ksztatcie litery U przy pomocy wysoko$ci h umieszczonej
w Tabeli 11 Rysunku 3. Zabrania sie uzywania szczek
zaciskowych bez napisu lub z napisem nieczytelnym.

NS WRG Wysoko$¢ h

mm mm

5 25
6,5 32

8 41

10 46

12 56

14 66

16 76

19 83

22 96 n
26 118

30 131

34 150

40 167

Tabela 1 Rys. 3

7. Wybor zacisku liny stalowej w
oparciu o $rednice liny

Nominalna $rednica zacisku liny stalowej ilustruje
maksymalng $rednice liny. Liny, ktérych rozmiar znajduje
sie w przedziale migdzy jedng a druga wartoscig Srednicy
musza zostac zacisniete kolejnym wigkszym zaciskiem
liny (Przyktad: nominalna $rednica liny = 25mm,
nominalny rozmiar zacisku liny = 26). Zaciski liny stalowej
0 nominalnym rozmiarze 5 sa tylko dla liny o $rednicy

nominalnej 5. Nominalna $rednica liny jest okreslona przez

producenta, $rednica rzeczywista jest mierzong $rednica,
ktora moze sie rozni¢ od okreslonej $rednicy liny ze
wzgledu na erozje i/lub zmniejszenie.

WSKAZOWKA: Aby zamontowac uzywane

liny o nieznanej $rednicy nominalnej,
nalezy uprzednio zmierzy¢ jej $rednice
rzeczywista.
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7.1 Obserwacja srednicy liny

+ Srednica liny musi byé mierzona w czasie kiedy lina nie
jest obcigzona. Zaleca si¢ pozycjonowanie narzedzia
pomiarowego w taki sposob, aby $rednica liny byta
mierzona nad kilkoma zewnetrznymi splotkami. Bardzo
praktycznym jest stosowanie suwmiarek lub sprawdzia-
néw gwintowych z szerokimi szczekami.

Pomiar jest wykonywany przy dwoch punktach
pomiarowych, ktore sg potozone przynajmniej 1 m od
siebie oraz przynajmniej 2m od zakonczenia liny. Przy
kazdym punkcie pomiarowym minimalna i maksymalna
$rednica musi by¢ okre$lana niezaleznie od wzajemne;j
pozycji. Liny krétsze niz 5m musza by¢ mierzone na
$rodku liny, odlegto$¢ pomiedzy pomiarem musi wynosic¢
5x rozmiaru $rednicy liny.

Przed pomiarem narzedzie pomiarowe musi by¢
wyzerowane, nastepnie przytozone do liny z lekkim
naciskiem. Obracajac narzedzie pomiarowe wokét liny
nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ minimalng i maksymalng,
$rednice. Nastepnie nalezy dodaé pierwszg i drugq
warto$¢ i podzieli¢ wynik przez dwa.

.

22,36 mm
22,54 mm

Przyktad: minimalna mierzona $rednica:
Maksymalna mierzona $rednica:
Srednica rzeczywista=
(22,36 mm + 22,54 mm) / 2 = 22,45 mm

Srednice liny do max. 40mm powinny zosta¢
sprawdzone za pomocg odpowiedniej suwmiarki
(np. ,Suwmiarka PFEIFER 407)

Rys. 4: Suwmiaraka z szerokimi szczgkami

min. 2 m 1m

< | I
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punkt pomiarowy 1 punkt pomiarowy 2

D mask. D min.

D min. D maks.
Rys. 5: Punkty pomiarowe min./maks.
PFEIFER



7.2 Wspotzalezno$¢ nominalnej oraz
rzeczywistej Srednicy
Rzeczywista $rednica warunkuje nominalny rozmiar

zacisku liny stalowej przy stosowaniu liny uzywanej. Jesli
warto$¢ przewyzsza maksymalng srednice liny, nalezy
zastosowac kolejny wigkszy zacisk.

Nominalny rozmiar
zacisku linowego
mm
5
6,5

Tabela 2

Srednica liny 5 musi odnosi¢ sie do nominalnej $rednicy
liny 5, w przeciwnym razie zabrania si¢ uzywania liny i

zacisku liny.

Szeroko$é

wewnetrzna zacisku

mm

$rednica
liny-@
mm
48-53
>53-6,8
>6,8-84
>84-105
>10,5-12,6
>12,6-14,7
>14,7-16,8
>16,8-20,0
>20,0-23,1
>231-273
>27,3-315
>31,5-357
>35,7-42,0

8. Moment dokrecenia w oparciu o
rozmiar nominalny

Wybrany rodzaj zacisku linowego warunkuije liczbe
potrzebnych zaciskow oraz moment dokrecenia.

Nominalny rozmiar
zacisku linowego
mm

5
6,5

Tabela 3

Moment dokrecenia

Nm

2
3,5
6
¢
20
33
49
68
107
147
212
296
363

Liczba zaciskow

[ R RN S, RS R SO S S S S S S NN OtY

WSKAZOWKA: ' Zalecany moment
dokrecenia ma zastosowanie dla
nasmarowanych gwintéw $rubowych oraz
powierzchni stykowych, ktére musza by¢
wolne od rdzy i zabrudzen. (Srodek
konserwujacy np. wysokiej klasy pasta
smarowa) (np.Gleitmo 805)

9. Dtugos¢ wolnego konca liny

+ Podczas montazu zakonczenia nalezy przestrzegac¢
dtugosci wolnego korica liny. Aby przymocowac
wszystkie zaciski linowe w okreslonych odstepach i tak
zeby po ostatnim zacisku pozostata ustalona dtugosé
liny, nalezy oznaczy¢ dtugos¢ potrzebnego wolnego
konAca na linie.

«——— Dlugosc¢ zagiecia liny

Zaznaczenie diugosci
zagiecia liny

Rys. 6: Dlugo$¢ wolnego konca liny

+ Znacznik dtugosci wolnego konca liny musi znajdowac
sie na nieobcigzonym koncu liny po splocie po kauszy
i przed pierwszym zaciskiem linowym.

+ Warto$¢ referencyjna dtugosci zostata przedstawiona
w tabeli ponizej i jest zalezna od nominalnego rozmiaru
zacisku (Tabela 4)

Nominalny rozmiar ~ szeroko$¢  Liczba zaciskow — Diugo$¢ wolnego

zacisku linowego linowych korica liny
mm t mm
5 13 &) 200
6,5 16 3 220
8 20 4 320
10 20 4 320
12 24 4 380
14 28 4 450
16 32 4 510
19 32 4 540
22 34 5 700
26 38 5 800
30 41 6 1010
34 45 6 1120
40 49 6 1250
Tabela 4
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10. Montaz

+ Gwinty Srubowe muszg by¢ nasmarowane oraz wolne
od rdzy i brudu.

Przed montazem zakonczenia gwinty oraz powierzchnie

stykowe musza zosta¢ nasmarowane (np. za pomocg
Gleitmo 805).

Dla zakonczenia z kausza (np. zgodnie z EN 13411-1),

pierwszy zacisk liny musi by¢ zainstalowany bezpo$red-
nio po kauszy (Rysunek 7) oraz dokrecony z wiasciwym
momentem dokrecenia (Tabela 1).

Kolejne zaciski liny musza by¢ umiejscowione w

okreslonych odstepach pomiedzy, ale nie dokrecone
rzeczywistym momentem dokrecenia (Rys. 8).

WSKAZOWKA: Pomiedzy dwoma
zaciskami odlegtos¢ ,e’ powinna wynosic¢
przynajmniej 1,5 a najwiecej 3 razy
szerokos¢ zaciskow. Odlegtos¢ X’ powinna
by¢ 10 razy wielko$ci nominalnej $rednicy,
a przynajmniej 100 mm. W ponizszej

tabeli pokazane sq zalecane wartosci,
uwzgledniajace wiasciwg dtugos¢ wolnego
konca liny

NIEBEZPIECZENSTWO: Zawsze montuj
tuk w ksztatcie litery U na nieobcigzonej
linie! (Rysunek 9)

Nominalna $rednica liny-@ Odlegtos¢ e Odlegtos¢ x
mm mm mm
5 30
6,5 40
8 = 100
10 50
12 60 120
14 70 140
16 80 160
19 80 190
22 80 220
26 90 260
30 100 300
34 110 340
40 120 400
Tabela 5
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Rys. 7: Umiejscowienie pierwszego zacisku

Te—» — & —
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Rys. 8: Odlegtosci po umiejscowieniu

Rys 9: Wiasciwy i niewtasciwy montaz

Nalezy dopilnowa¢ poprawnego dopasowania
komponentéw podczas montazu. (Rysunek 10).

+ Rowka szczek zacisku do tuku w ksztalcie litery U.
+ Kotnierza nakretki kotnierzowej do szczeki zacisku.

Rys. 10: Dopasowanie komponentéw
1= Rowek
2 = Kotnierz




UWAGA: Zaciski nie moga by¢ mocowane
na oplocie z drutu lub tadmie zabezpiecza-
jacej ling przed rozplotem

UWAGA: Zaciskana powierzchnia liny oraz
komponenty liny musza by¢ wolne od brudu
oraz materiatow obcych

UWAGA: Zaciski linowe nie moga by¢
mocowane na upalone czesci liny
(odlegto$c¢ x) liny (Rysunek 11).

> B>

Odcinek upalony = brak smarowania

Smarowanie obecne

Rys. 11: Upalone czesci liny

Nakretki kotnierzowe musza byc¢ stale i naprzemiennie
dokrecane okreslonym momentem dokrecenia, zaczynajac
od zacisku oddalonego najbardziej od kauszy.

Rys. 12: Dokrecenie nakretek kotnierzowych kluczem dynamometrycznym

WSKAZOWKA: Moment dokrecenia i
odlegtosci musza by¢ sprawdzone po
pierwszym cyklu obcigzeniowym.

UWAGA: Zaciski linowe jako cze$¢
zakonczenia specjalnej jednorazowej
procedury podnoszenia , musza by¢
sprawdzone przez wykwalifikowang osobe
zgodnie z ttumaczeniem oryginalnej
instrukcji obstugi zaciskow linowych
PFEIFER zgodnie z DIN EN 13411-5.

UWAGA: Przy duzych roznicach
temperatur, przed obcigzeniem zaciski
muszg by¢ ponownie dokrecone. Zwtaszcza
przy temperaturach okotozerowych.

> P@

UWAGA: Liny, na ktdrych wielokrotnie
stosuje sie zaciski jako zakonczenie sg
przeznaczone do skrocenia. Kiedy podziatki
sg dopasowywane specjalnie do zastoso-
wania, przed skroceniem liny nalezy
sprawdzi¢ dodatkowo sprawnos¢
potaczenia liny. Ling nalezy przecia¢ po
ostatnim zacisku na obcigzonej splotce.
Liny nieodkretne nalezy zabezpieczy¢
oplotem zabezpieczajacym przed
rozkreceniem.

Punkt przecigcia

N

Rys. 13. Punkt przecigcia

11. Kontrola sprawnosci

Okresowa kontrola dokrecenia nakretek kofnierzowych
oraz odlegtosci pomiedzy zaciskami liny jest absolutnie
konieczna i moze by¢ przeprowadzona w konkretnych
odstepach czasowych. Zaréwno po liczbie 10,000 okresow
obcigzenia lub po 3 miesigcach w zalezno$ci od tego,
ktory czynnik nastapi weczesniej.

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w podrozdziatach,
potaczenia liny moga by¢ kontrolowane nawet po 20,000
okresach obcigzania lub po 6 miesigcach.

Ponadto, martwe zakoriczenie liny powinno by¢
sprawdzone pod katem znieksztatcen, erozji,
niewtasciwego uzytkowania oraz ogéinej zdatnosci i w
razie koniecznosci wymienione. W praktyce, w obszarze
zaciskow linowych, lina powinna by¢ kontrolowana
regularnie pod katem zerwanych drutéw, korozji i
uszkodzen mechanicznych, z powodu mozliwego $lizgania
sie liny wewnatrz zakofczenia. Lina mogtaby by¢
skrocona z uwagi na przydatno$¢ do dalszego
uzytkowania.

PFEIFER wire rope grips 05/2016. Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmian!
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1. Preamble

The instruction manual has to be read and understood
before using the wire rope grip. The instruction manual
has to be adhered to while using the wire rope grip.

The safety of the wire rope grip is only guaranteed if the
clamp will be used, installed and maintained as
described in this instruction manual. In addition, all
safety instructions of the machine manufacturer and the
operating company have to be considered.

The instruction manual affects all wire rope grips
according to EN 13411-5, which corresponds as far as
possible to the former DIN 1142,

n PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes!

2. Legend of Symbols

DANGER

Dangerous situation with immediate or
imminent threat of loss of life or injury if
not avoided.

CAUTION
Dangerous situation with threat of
damage if not avoided.

NOTE
Useful hints and application tips.

Use safety shoes

Use safety gloves

=YL -T- g o

3. Applications

NOTE: The wire rope grip is a removal
termination for one-time hoist procedure
or to hang up static loads.

CAUTION: Any other use of the wire rope
grip than those described hereunder is
prohibited.

> @

The wire rope grip offers an opportunity to produce a
termination with small effort. Friction and form closure
effects the force transmission. Every installed wire rope
grip carries the same load.

According to DIN EN 13411-5 wire rope grips must not
be used in coal mining for haulage ropes, in wire rope
drive systems of roller and metallurgical plant cranes
and for permanent use in rope drive systems.

Wire rope grips can just be used as a part of a
termination for a special one-time hoist procedure or for
temporary lifting applications.

It is prohibited to use wire rope grips with spiral ropes
and plastic coated ropes.



4. General Information

The PFEIFER wire rope grip
consists of following
components:

1 U-bolted bracket

2 Clamp jaw

3 Collar nut

Fig. 1

5. Important Security Information

S > b

DANGER: Accidental release of the load
or releasing the load as a result of failure
of the wire rope grip, poses direct or
indirect danger to the health and safety of
persons within the danger zone.

CAUTION: In accordance with DIN
EN13411-5 the minimum breaking load of
the rope will be reduced down to 80 %
with a wire rope grip as a termination.

Wear safety shoes

Wear safety gloves

NOTE: All safety instructions of the
machine manufacturer and the operating
company must be followed.

6. Intended Use

O

NOTE: The wire rope grip must match to
the rope diameter.

b b

DANGER: Do not use other components
than the original components of the wire
rope grip. The usage of modified parts is
forbidden.

DANGER: The u-bolted bracket, clamp
jaw and collar nut has to be checked for
visible damages e.g. cracks, corrosion,
deformations before assembling the
termination. Especially in the re-use of the
wire rope grip. If one of this damages is
detected it is not allowed to use the wire
rope grip for further applications.

DANGER: Wire rope grips must not be
used with spiral ropes. Features of cross
sections of different spiral ropes are
showed in Figure 2.

Fig. 2: Examples of Cross sections of spiral ropes
(e.g. 1x19, 1x37, 1x61 and 1x91)

6.1 Temperature range

L~

NOTE: The temperature range depends on
the temperature resistance of the wire
rope. The maximum working load is not
reduced by the wire rope grip in terms of
the temperature.

In the operation of wire ropes, certain temperature limits
have to be taken into account. These are defined by
influences of high or low ambient temperatures to the
wire material, the lubricant and the rope terminations.

The following limits will apply:

e +100°C /—40°C without limitation

e +100°C /+200°C with 10 % reduction of the MBL

* Over 200°C or less than —40°C just in consultation
with the manufacturer

PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes! n



6.2 Classification

Components must not be used if they are unrecoverable
mixed or if there are uncertainties about the together-
ness. Clamp jaws can be dedicated by the inscription
and the u-bolted brackets by the hight h seen in the
Table 1 and Figure 3. Using clamp jaws without
inscription or with unreadable inscription is prohibited.

NS WRG height h
mm mm
5 25
65 3
8 #
10 46
12 56
14 66
16 76
19 83
22 9 n
2 118
@ 30 131
34 150
40 167

Table 1 Fig. 3

7. Selection of the wire rope grip
based on rope diameter

The nominal diameter of the wire rope grip shows the
maximal rope diameter. Ropes in between diameters
must be clamped with the next larger wire rope grip
(Example: Nominal rope diameter = 25 mm, nominal
size wire rope grip = 26). Wire rope grips with nominal
size 5 are only for nominal rope diameter 5. The
nominal rope diameter is the specified rope diameter by
the manufacturer, the actual diameter is the measured
diameter which can differ to the specified rope diameter
because of erosion and / or allowance.

NOTE: To assemble used ropes with
unknown nominal diameter the actual
rope diameter must be measured in
advance.

n PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes!

7.1 Observation of rope diameter

« The rope diameter has to be measured generally at
the unloaded rope. It is recommended to position the
measuring tool in a way that the rope diameter is
measured over several outer strands. The use of
callipers or screw gauges with wide jaws has been
found to be very practical.

The measurement is performed at two measuring
points that are 1 m apart and at least 2m distant to
the rope end. At each measurement point the
minimum and maximum diameter has to be
determined independently to the position to each
other. Ropes shorter than 5 m have to be measured
in the middle of the rope, the distance in between the
measurement must be 5 x the rope diameter.

The measuring tool has to be zeroed before the
measurement, then is applied on the rope with light
pressure. Rotating the measuring tool around the rope
the minimum and maximum rope diameter is
measured and recorded. Add the first and second
value and divide the amount by two.

Example: minimal measured diameter: 22,36 mm
maximal measured diameter: 22,54 mm
actual diameter =
(22,36 mm + 22,54mm) /2 = 22,45mm

Rope diameters up to 40 mm should be
checked with an appropriate calliper
(e.g. “PFEIFER calliper 40”).

gt
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Fig. 4: Calliper with wide jaws

min. 2 m

/)
4

measuring point 1 measuring point 2
max. min.

min. max.

Fig. 5: Measuring point min/max



7.2 Correlation of nominal diameter to
actual diameter

The actual diameter determines the nominal size of the

wire rope grip by using a used rope. Extends the value

the maximum rope diameter, the next larger wire rope

grip has to be used.

NS WRG Inner width WRG Rope-@
mm mm mm
5 7 4,8-53
6,5 8 >5,3-6,8
8 10 >6,8-84
10 12 > 8,4-10,5
12 14 >10,5-12,6
14 16 >12,6-14,7
16 18 >14,7-16,8
19 22 > 16,8-20,0
22 24 > 20,0-23,1
26 26 > 23,1-27,3
30 34 >27,3-315
34 38 > 31,5-35,7
40 44 >35,7-42,0
Table 2

The rope diameter 5 must be referable to nominal rope
diameter 5, otherwise it is prohibited to use the rope an
wire rope grip termination.

8. Tightening torque based on
nominal size

The elected wire rope grip determines the number of
wire rope grips and the tightening torque.

NS WRG Tightening torque’ Number of WRG
mm Nm
5 2 3
6,5 35 3
8 6 4
10 9 4
12 20 4
14 33 4
16 49 4
19 68 4
22 107 5
26 147 5
30 212 6
34 296 6
40 363 6
Table 3
PFEIFER

NOTE: ' The recommended tightening
torques apply to lubricated screw threads
and contact areas that must be out of rust
and soil. (Lubricate e.g. high-performance
grease paste)

=» (e.g. Gleitmo 805)

9. Foldover Length

« The foldover length must be observed while
assembling the termination. To fix all wire rope grips
with defined gaps and that a certain length of the rope
is behind the last wire rope grip, mark the foldover
length on the rope.

Foldover length

Mark of the
foldover length

Fig. 6: Foldover length

 The mark of the foldover length has to be on the
unloaded rope after the enlacement of the thimble and
in front of the first wire rope grip.

« A reference value for the foldover length is shown in
the table below and dependent on the nominal wire
rope grip size (Table 4).

NS WRG width Number of Foldover length
mm t WRG mm
5 13 8 200
6,5 16 3 220
8 20 4 320
10 20 4 320
12 24 4 380
14 28 4 450
16 32 4 510
19 32 4 540
22 34 5 700
26 38 5 800
30 4 6 1010
34 45 6 1120
40 49 6 1250
Table 4

PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes! E



10. Assembling

« The screw threads must be lubricated and out of rust
and soil.

« Before assembling the termination the screw threads
and contact areas must be lubricated (e.g. Gleitmo
805).

» For a termination with a thimble (e.g. acc. to EN
13411-1) the first wire rope grip must be installed
directly behind the thimble (Figure 7) and tightened
with the appropriate tightening torque (Table 1).

* If further wire rope grips must be positioned with the
determined gaps in between, but not tightened with
the actual torque (Figure 8).

3 times the width of the wire rope grips.
The gap X’ should be 10 times the
nominal rope diameter, 100 mm at least.
In the table below the recommended

values are shown, due to consideration of

the accurate foldover-length.

DANGER: Always assemble the u-bolted
bracket on the unloaded rope! (Figure 9)

A

Nominal-@ Gap e Gap x
mm mm mm
5 30
6,5 40
8 50 100
10 50
12 60 120
14 70 140
16 80 160
19 80 190
22 80 220
26 90 260
30 100 300
34 110 340
40 120 400
Table 5

n PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes!

NOTE: In between two wire rope grips the
gap ‘e’ should be at least 1,5 and at most

Fig. 7: Positioning of the first wire rope grip

— & —

IS N

<X —|

Fig. 8: Gaps after positioning
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Fig. 9: Proper and improper Assembling

The correct adjustment of the components must be
ovserved during assembling. (Figure 10).

« The groove of the clamp jaw to the u-bolted bracket.
« The collar of the collar nuts to the clamp jaw.

Fig. 10: Adjustment Components
1 = Groove
2 = Collar




CAUTION: Wire rope grips must not be
fixed on a beam or an adhesive tape.

CAUTION: The clamped surface of the
rope and the components of the wire rope
grip must be free of soil and foreign
material.

> >

CAUTION: Wire rope grips must not be
fixed on the annealed part (gap x) of the
rope (Figure 11).

A

Annealed part = no lubrication

Lubrication exists

Fig. 11: Annealed part of the rope

The collar nuts must be consistently and alternately
tightened with the determined tightening torque, started
with the wire rope grip with the maximum distance to
the thimble.

Fig. 12: Tightening of the collar nuts with a torque wrench

NOTE: The tightening torque and the gaps
must be checked after the first loading
cycle.

CAUTION: Wire rope grips as a part of a
termination of a special one-time hoist
procedure the termination must be
checked of a qualified person according
to the translation of the original operating
manual PFEIFER wire rope grips
according to DIN EN 13411-5.

A

CAUTION: Wire rope grips must be
retightened before the load is applied at
great differences of temperature.
Especially at sub-zero temperatures!

CAUTION: Ropes repeatedly provided
with wire rope clamps as end connection
are to cut back. When pitches are
specially adapted to the application, the
additional functionality of the rope
connection must be checked before the
reduction.The rope has to be cut after the
last clamp on the loaded strand. Not
cut-resistant ropes are to secure with a
beam against turning up.

A
A

cutting point

IS = N

Fig. 13: Cutting point

11. Functional Check

A periodic inspection of the torque of the collar nuts and
the gaps of the wire rope clamps to each other is

absolutely necessary and must be carried out in certain
intervals. Either after a number of 10,000 load intervals
or after 3 months, depending on whichever occurs first.

In sub-unit requirements the rope connection can be
inspected even after 20,000 load intervals or 6 months.

Furthermore, the end connection should be checked for
deformation, erosion, improper use and for general
aptitude and be replaced if necessary. Particularly in the
area of the wire rope grips, the rope should be checked
regularly for broken wires, corrosion and mechanical
damage because of the possible slipping of the rope
within the end connection. The rope could be shortened
considering the applicability for further use.

PFEIFER wire rope grips 05/2016. Subject to technical changes!
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1. Vorwort

Die Betriebsanleitung muss vor Verwendung der
Drahtseilklemme sorgfaltig gelesen und verstanden
werden. Die Betriebsanleitung muss bei der Verwen-
dung der Drahtseilklemme eingehalten werden.

Die Sicherheit der Drahtseilklemme ist nur dann gewéahr-
leistet, wenn sie so bedient, installiert und gewartet
wird, wie in dieser Anleitung beschrieben. Zusétzlich
sind alle sicherheitstechnischen Weisungen des
Maschinenherstellers und der Betreiberfirma zu
beachten.

Die Betriebsanleitung gilt fiir alle Drahtseilklemmen nach
DIN EN 13411-5, die weitestgehend der ehemaligen DIN
1142 entspricht.

n PFEIFER Drahtseilklemme 05/2016. Anderungen vorbehalten!

2. Zeichenerklarung

GEFAHR

Gefahrliche Situation mit unmittelbar
bevorstehendem oder drohendem Tod von
Personen oder Korperverletzung, sofern
sie nicht vermieden wird.

ACHTUNG

Gefahrliche Situation mit drohenden
Sachschaden, sofern sie nicht vermieden
wird.

HINWEIS
Nitzliche Hinweise und Anwen-
dungstipps.

Sicherheitsschuhe benutzen

Schutzhandschuhe benutzen

e > P

3. Einsatzgebiete

HINWEIS: Die Drahtseilklemme dient als
|6sbare Endverbindung bei einmaligen
Hebevorgédngen oder fiir das Aufhdngen
von statischen Lasten.

ACHTUNG: Eine anderweitige Verwen-
dung der Drahtseilklemme, auBer der hier
beschriebenen, ist untersagt!

> @

Eine Drahtseilklemme bietet die Mdglichkeit mit
geringem Aufwand und vor Ort eine Seilendverbindung
herzustellen. Die Kraft ibertrégt sich dabei mit Hilfe
eines Reib- und Formschlusses und teilt sich gleicher-
maBen auf die Anzahl der eingesetzten Klemmen auf.

Drahtseilklemmen nach DIN EN 13411-5 diirfen nicht
flr Bergbau-Forderseile, in Seiltrieben fiir Hitten- und
Walzwerkskrane und eine dauerhafte Befestigung von
Seilen in Hebezeugen verwendet werden.

Ferner diirfen Drahtseilklemmen nur als Bestandteil fiir
eine spezielle einmalige Verwendung eines Anschlag-
mittels und bei einmaligen Hebevorgédngen eingesetzt
werden.

Drahtseilklemmen sind nicht fiir die Verwendung mit
Spiralseilen und bei kunststoffbeschichteten Seilen
geeignet!



GEFAHR: Die Verwendung anderer
Bauteile, als die zur Drahtseilklemme
gehdrenden Originalkomponenten und
-bauteile ist untersagt. Ebenfalls ist die
Verwendung verdnderter und / oder
modifizierter Bauteile verboten.

GEFAHR: Vor der Montage sind der
Klemmsattel, die Bundmuttern und der
U-formige Biigel auf sichtbare Beschadi-
gungen wie Risse, Verformung, Grate,
Riefen, StoBstellen und Korrosion zu
uberpriifen, insbesondere bei der
Wiederverwendung! Weisen Bauteile eine
dieser Beschddigungen auf, diirfen sie
nicht eingebaut und verwendet werden.

GEFAHR: Spiralseile diirfen nicht mit
Drahtseilklemmen als Endverbindung
versehen werden. Merkmale eines
Spiralseils sind in der Abbildung 2
veranschaulicht.

4. Aligemeine Hinweise

Die Drahtseilklemme
besteht aus den Bauteilen:

1 U-férmiger Biigel
2 Klemmsattel
3 Bundmuttern

Abb. 1

5. Sicherheitshinweise

GEFAHR: Inshesondere besteht bei
unbeabsichtigtem Losen der Last oder bei
Losen der Last durch Versagen der
Drahtseilklemme direkte oder indirekte
Gefahr fiir die Sicherheit oder die
Gesundheit von Personen innerhalb der
Gefahrenzone.

ACHTUNG: Durch die Seilendverbindung
mittels einer Drahtseilkliemme nach DIN
EN 13411-5 wird die Mindestbruchkraft
des Drahtseiles auf 80% herab gesetzt.

A
A
A
i

Abb. 2: Beispiele fiir offene Spiralseile
(z.B. 1x19, 1x37, 1x61 und 1x91)

FuBschutz benutzen 6.1 Temperaturbereich

HINWEIS: Der zuldssige Temperatur-
bereich der Verbindung ist abhdngig von
der Temperaturresistenz des Drahtseiles.
Es entsteht keine gesonderte Eingrenzung
des zuldssigen Temperaturbereiches
durch die Drahtseilklemme.

Handschutz benutzen

HINWEIS: Grundsatzlich sind alle
weiteren sicherheitstechnischen Hinweise
des Maschinenherstellers und der Beim Betrieb von Stahlseilen sind bestimmte Tempera-
Betreiberfirma zu beachten. tureinsatzgrenzen einzuhalten. Diese ergeben sich aus
Einflissen hoher oder niedriger Temperaturen auf das

6. Bestimmungsgeméiﬂe Drahtmaterial und das Schmiermittel.
Es gelten folgende Grenzwerte:

Verwendung e +100°C / —40°C ohne Einschrankung

HINWEIS: Die Drahtseillemme muss ~ * 100°C/+200°C mit 10% Verlust auf die
Mindestbruchkraft

« Uber 200°C oder unter —40°C nur nach
Absprache mit dem Seilhersteller

S > b

auf den jeweiligen Seildurchmesser
abgestimmt sein.

-~
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6.2 Zuordnung

Sind Bauteile vermischt oder bestehen Unsicherheiten
liber die Zusammengehdorigkeit verschiedener Bauteile,
S0 sind diese nicht zu verwenden. Klemmsattel konnen
nach der Beschriftung und U-formige Biigel nach
Tabelle 1 und Abbildung 3 zugeordnet werden.
Klemmsattel ohne oder mit unleserlicher Beschriftung
sind nicht zu verwenden.

NG DSK Hohe h
mm mm
5 25
6,5 32
8 41
10 46
12 56
14 66
16 76
19 83
22 9% b
2 118
30 131
34 150
40 167
Tabelle 1 Abb. 3

7. Auswahl der Drahtseilklemme
nach dem Seildurchmesser

Die NenngroBe der Drahtseilklemme gibt immer den
maximal passenden Seilnenndurchmesser an. Fir
ZwischengrdBen ist somit die ndchst groBere Klemme
zu verwenden (Beispiel: Seilnenndurchmesser =
25mm, NG = 26). Die NenngroBe 5 ist nur fir den
Seilnenndurchmesser 5mm zu verwenden. Der vom
Hersteller angegebene Seildurchmesser wird als
Nenndurchmesser bezeichnet. Der durch Seiltoleranzen
und / oder VerschleiB wirkliche Seildurchmesser als
Realdurchmesser.

HINWEIS: Bei gebrauchten Seilen, bei
denen der Nenndurchmesser nicht mehr
eindeutig zu ermitteln ist, ist der
Realdurchmesser vor der Montage zu
messen.

n PFEIFER Drahtseilklemme 05/2016. Anderungen vorbehalten!

7.1 Priifung des Seildurchmessers

« Der Seildurchmesser wird grundsétzlich im
unbelasteten Zustand gemessen. Das Messwerkzeug
ist so anzusetzen das es iber mehrere AuBenlitzen
gemessen werden kann. Als praktikabel hat sich
hierbei ein Messschieber mit breiten Backen erwiesen
(Abb. 4).

Die Durchmessermessung erfolgt an zwei Messstel-
len die ca. 1 m auseinander liegen und mindestens
2m vom Seilende entfernt liegen. Seile die kiirzer als
5m sind werden in der Mitte gemessen. Der Abstand
von der ersten zur zweiten Messung sollte etwa 5 x
dem Seildurchmesser betragen (Abb. 5).

Das Messwerkzeug ist vor der Priifung des Real-
durchmessers zu Nullen und mit leichten Druck an
das Seil anzulegen. Durch Drehen des Messwerk-
zeugs um den Umfang kann der minimale und
maximale Wert abgelesen und notiert werden. Der
minimale und der maximale Wert werden addiert und
durch zwei geteilt.

Beispiel: minimal gemessener Wert: 22,36 mm
maximal gemessener Wert: 22,54 mm
Realdurchmesser =

(22,36 mm + 22,54mm) /2 = 22,45mm

Zur Messung des Realdurchmessers im
Durchmesserbereich bis 40 mm wird der
,Messschieber 40“ von der Firma PFEIFER
Seil- & Hebetechnik empfohlen.

gt
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Abb. 4: Messschieber mit breiten Backen

min. 2 m 1m

/)
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Messstelle 1 Messstelle 2
max. min.

min. max.

Abb. 5: Messstellen min. / max.



1.2 Zuordnung NenngroBe Drahtseil- HINWEIS: ' Die empfohlenen Anzieh-

klemme zu Realdurchmesser drehmomente gelten fiir Drahtseilklem-
men, deren Gewinde und Auflagefldchen

Der maximal gemessene Realdurchmesser gibt bei geschmiert, rostfrei und schmutzfrei sind.
gebrauchten Seilen, bei denen der Nenndurchmesser (Schmierstoff z. B. Hochleistungsfett-
des Seiles nicht mehr klar zu ermitteln ist, die zu paste) = (z.B. Gleitmo 805)

beniitzende Drahtseilkliemme an. Bei Realdurchmessern
die tiber dem maximalen Seildurchmesser (Tabelle 2)

liegen ist die nachst groBere Klemme zu verwenden. g: Umschlaglange

NG DSK Innenbreite DSK Seil-0 * Beim Herstellen der Endverbindung muss auf die
mm mm mm Umschlaglénge des Seiles geachtet werden, um alle
5 7 4,8-5,3 Klemmen mit den vorgegebenen Abstanden fixieren
6,5 8 >53-68 zu konnen und damit das unbelastete Seil noch mit
8 10 >6,8-84 einer definierten Lange tbersteht. Die Umschlagldnge
il 12 >84-105 ist auf dem Seil zu markieren (Abb. 6).
12 14 >105-12,6
14 16 >12,6-147
16 18 > 147-168
19 29 > 16,8-20,0 Umschlaglange
22 24 > 20,0-23,1
26 26 >231-273
30 34 >27,3-315
34 38 > 31,5-35,7 Markierung
40 44 > 35,7-42,0 Umschlaglinge
Tabelle 2
Ist der Seildurchmesser 5 nicht eindeutig dem Abb. 6: Umschlaglange

Nenndurchmesser 5 zuzuordnen, ist das Seil nicht mit

einer Drahtseilklemme als Endverbindung zu versehen. * Bei der Umschlingung der Kausche sollte die

Markierung der Umschlagldnge auf dem unbelasteten
. Strang am Anfang der ersten Drahtseilklemme liegen.
8. Anziehdrehmoment nach « Ein Anhaltswert fir die Umschlaglange zwischen den

Nenngroﬁe Klemmen ist abhangig von der NenngroBe der
Drahtseilklemme (Tabelle 4).
Nach der Auswahl der richtigen Drahtseilklemme, gibt
die NenngroBe der Drahtseilklemme das Anziehdreh- NG DSK Breite  Anzahl DSK Umschiaglange
moment und die Anzahl der Klemmen vor, mit denen Ul ! i

das Seil fixiert werden muss (Tabelle 3). 3 I 2 200
6,5 16 3 220
NG DSK Anzighdrehmoment' Anzahl DSK 8 20 4 320
mm Nm 10 20 4 320
5 2 3 12 24 4 380
6,5 3,5 3 14 28 4 450
8 6 4 16 32 4 510
10 9 4 19 32 4 540
12 20 4 22 34 5 700
14 88 4 26 38 5 800
16 49 4 30 4 6 1010
19 68 4 34 45 6 1120
22 107 5 40 49 6 1250
26 147 5 Tabelle 4
30 212 6
34 296 6
40 363 6
Tabelle 3

PFEIFER PFEIFER Drahtseilklemme 05/2016. Anderungen vorbehalten! E



10. Montage

* Die Gewinde der Drahtseilklemmen miissen
leichtgdngig, rostfrei und schmutzfrei sein.

« Vor der Montage miissen die Gewinde und Auflage-
flichen der Drahtseilklemme geschmiert werden

(z.B. mit Gleitmo 805).

* Bei einer Endverbindung mit Kausche (z.B. nach
DIN EN 13411-1) ist die erste Drahtseilklemme
unmittelbar hinter der Kausche anzubringen (Abb. 7)
und mit dem zugehorigen Drehmoment (Tabelle 1)
anzuziehen.

* Die weiteren Drahtseilklemmen werden danach in
einheitlichem Abstand auf dem Seil fixiert, aber nicht

mit dem endgiiltigen Drehmoment angezogen

(Abb. 8).

Nenn-@

mm

8
10
12
14
16
19
22
26
30
34
40

Tabelle 5

HINWEIS: Der Abstand ,e’ zwischen zwei
Klemmen sollte mindestens 1,5 und
maximal 3 mal der Klemmenbreite ,t’
betragen. Der Abstand X’ sollte 10 x dem
Nenndurchmesser, mindestens aber 100
mm betragen. Empfohlene Werte, unter
Berticksichtigung der richtigen Umschlag-
lange, konnen der Tabelle 3 entnommen

werden.

GEFAHR: Der U-férmige Biigel muss
immer auf dem unbelasteten, ,toten®
Ende des Seiles angebracht werden

(Abb. 9).

Abstand e

mm

30
40
50
50
60
70
80
80
80
90
100
110
120

Abstand x

mm

100

120
140
160
190
220
260
300
340
400
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Abb. 7: Positionierung erste Klemme
le— 8 —] & —|

—

U U

Abb. 8: Abstande der Drahtseilklemmen

FALSCH

Abb. 9: UnsachgeméaBe und sachgemaBe Ausfiihrung

Bei der Montage der Drahtseilklemme muss auf die
richtige Anordnung der Bauteile geachtet werden
(Abb. 10).

 Nut des Klemmsattels in Richtung U-férmigem Biigel.
 Bund der Bundmuttern in Richtung Klemmasattel.

Abb. 10: Anordnung Komponenten
1 = Nut
2 = Bund




ACHTUNG: Die Drahtseilklemme darf
nicht auf einem Abbund oder Klebeband
fixiert werden.

ACHTUNG: Die geklemmte Seilfldche und
die Drahtseilklemme miissen frei von
Schmutz und Fremdkérpern sein.

ACHTUNG: Die Drahtseilklemme darf
nicht auf dem gliihgetrennten Teil
(Abstand x) des Drahtseilendes fixiert
werden (Abb. 11).

>

Gliihgetrennter Bereich = kein Schmiermittel

Schmiermittel vorhanden

Abb. 11: Gliihgetrenntes Drahtseilende

Beim Anziehen miissen die Schrauben bis zum
erforderlichen Drehnmoment (Tabelle 1) gleichméBig und
abwechselnd angezogen werden (Abb. 12), beginnend
mit der Drahtseilklemme die am weitesten von der
Kausche entfernt ist.

Abb. 12: Anziehen der Schrauben mittels Drehmomentschliissel

0
A

HINWEIS: Nach der ersten Belastung
solite das Anziehmoment und die
Absténde der Drahtseilklemmen
zueinander nochmals Gberprift werden.

ACHTUNG: Bei Verwendung als
Anschlagmittel fiir eine spezielle einmalige
Verwendung muss die Seil-Endverbindung
nochmals, nach der Originalbetriebsan-
leitung PFEIFER Drahtseilklemme
gemaf DIN EN 13411-5, von einer
sachkundigen Person kontrolliert werden.

ACHTUNG: Bei zu groBen Temperatur-
unterschieden miissen die Drahtseil-
klemmen vor der Belastung nochmals
nachgezogen werden. Insbesondere bei
Minustemperaturen!

ACHTUNG: Seile die wiederholt mit
Drahtseilklemmen als Endverbindung
versehen werden, sind zu kiirzen. Bei
Seillangen die speziell an die Anwendung
angepasst sind, ist vor der Kiirzung die
weitere Funktionalitdt der Seilverbindung
zu Gberpriifen. Das Seil ist nach der
letzten Klemmstelle auf dem belasteten
Strang zu kiirzen (Abb. 13). Nicht
schnittfeste Seile sind vor der Kiirzung
gegen Aufdrehen, z.B. mit einem Abbund,
zu sichern.

A
A

Schnittstelle bei
Wiederverwendung
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Abb. 13: Schnittstelle fir das Kirzen

11. Funktionspriifung

Eine regelmaBige Uberpriifung des Drehmoments der
Bundmuttern und dem Abstand der Drahtseilklemmen
zueinander ist absolut erforderlich und muss in
geregelten Absténden erfolgen. Entweder nach einer
Anzahl von 10.000 Belastungsintervallen oder nach

3 Monaten, abhdngig davon was zuerst eintritt.

Bei untergeordneten Anforderungen kann die Uber-
priifung auch nach 20.000 Belastungsintervallen bzw.
6 Monaten erfolgen.

Des Weiteren sollte die Endverbindung auch regelméBig
auf Verschlei, Deformierung, unsachgemaBen
Gebrauch und allgemeine Tauglichkeit tiberpriift werden
und gegebenenfalls ausgetauscht werden. Insbesondere
im Bereich der Drahtseilklemmen sollte das Seil, geman
ISQ 4309, regelméBig auf Drahtbriiche, Korrosion und
mechanische Beschédigung durch das mdgliche
Rutschen des Seiles innerhalb der Endverbindung
iberprift werden. Das Seil konnte, unter Beachtung der
Weiterverwendbarkeit, gekiirzt werden.

PFEIFER Drahtseilklemme 05/2016. Anderungen vorbehalten!
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3 PFEIFER groove gauges Anwendungsheratung
— Sie haben Fragen oder
- ;——_;, A Anregungen?
e Dann kontaktieren Sie uns!
R . Sales and Technical
LA Support
You have questions or
suggestions?

Then contact us!
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